P R ODUKT

Drylac® Serie 50 wetterfest

Pulverbeschichtung
fiir die AuBenanwendung

Basis Polyester

Anwendungen Eigenschaften’

» Gute Wetterbestandigkeit

» Gute mechanische Eigenschaften
Kfz-Teile » Guter Verlauf

Campingmdbel » Hohe Reaktivitat

» Gute Lagerstabilitat

» Ausgasungsarme Qualitat erhaltlich

Landmaschinen

Gartengerate

Sportartikel

Oberfliche | Farbtone

» Glatt - glanzend ca. 80-95*

» Glatt - seidengldanzend ca. 70 * 5*
» Glatt — matt ca. 25 + 5*

» Strukturiert — glanzend

» Ausgasungsarme Qualitat in

Verpackung In Originalkartons
2u 20 [kg] sowie in Minipacks seidenglanzend / matt erhiltlich.
zu 2,5 [kg]
In simtlichen Standard-RAL-Farbtnen in
Dichte 1,3-1,7 [g/cm?] glatt glinzender Oberfliche ab Lager liefer-
(1SO 8130-2) je nach Farbton bar. Kundenfarbténe nach Wunsch ab 60o[kg].

Theoretische bei 60 [um] Schichtdicke:
Ergiebigkeit 9,8-12,8 [m?/kg] je nach Dichte
(siehe Merkblatt Nr.1072 in der

* Reflektometerwert ISO 2813 — 60° MeRRgeometrie

letztgultigen Fassung) USiehe auch Produkt-Datenblitter fir:
Lagerfihigkeit 6 Monate unter 25°[C] 59 Tagesleuchtfarben
59 Antico
59 Dormant
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Vorbehandlung (Alternativen)

Nachstehende Ubersichts-Matrix zeigt die gangigen
Methoden in Abhangigkeit verschiedener Untergriinde und
Anwendungen. Beachten Sie bei Ihrer Auswahl unbedingt die Eignung
der jeweiligen Pulverlack-Serie fiir eine gewiinschte Anwendung entsprechend

unseren Angaben in diesem Datenblatt auf Seite 1.
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Verarbeitung / Verspriihung

Korona

Tribo*

* Die entsprechende Eignung auf Tribo-Versprithbarkeit
bei Metallic-Pulverlacken muR vor der eigentlichen
Verarbeitung auf der Beschichtungsanlage gepriift
werden. Siehe Metallic-Merkblatter in der letztglltigen
Fassung.

Drylac’ Serie 59 wetterfest

Einbrennbedingungen
(Objekttemperatur)

TIGER Drylac® Serie 59 wetterfest

Glatt glanzend | Glatt seidenglanzend
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Objekttemperatur versus Einbrennzeit

Die Einbrennkurven sind unbedingt zu beachten,
da sich die mechanischen Eigenschaften schon
vor vollstandiger Vernetzung ausbilden!

Hinweis

Eine Uberbeschichtung von fir die Innenanwendung bestimmten
Pulverlacken mit witterungsstabilem Farblos-Pulverlack erzeugt
kein witterungsbestandiges Gesamtsystem.
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Drylac’ Serie 59 wetterfest

Hinweis

Beachten Sie bei samtlichen Metallic-Pulverlacken, die nicht als Einschicht-System gekenn-
zeichnet sind, dal? diese mit farblosem Pulverlack Gberzubeschichten sind. Siehe Metallic-
Merkblatter in der letztglltigen Fassung.

Unterschiedliche Materialspannungen zwischen Untergrund versus Beschichtung kénnen

bei nicht pigmentierten Beschichtungen (z. B. farblos) zu Spannungsrissen in der
Pulverlackschicht fihren.

Priifergebnisse

Abgeprift auf einem 0,7 [mm] starken, chromatierten Aluminium-Blech.
Nach den entsprechenden Einbrennkurven ausgehdrtet.

Serie 59 Serie 59 Serie 59
Priifstandard Glinzend Seidenglinzend Matt
Schichtdicke I1SO 2360 60—-80 [pm] 60—-80 [pm] 60—-80 [pm]
Reflektometerwert — 60[°] 1SO 2813 80-95 70 %5 25+5
Gitterschnitt e
1 [mm] Schnittabstand 2409 ° ° ©
Eindruckharte 1SO 2815 > 87 > 87 > 87
Dornbiegeversuch 1SO 1519 <3[mm] <4 [mm] <5 [mm]
Tiefungsprifung 1SO 1520 >8 [mm] >5[mm] >5[mm]
Kugelschlagpriifung keine Risse bis zum keine Risse bis zum keine Risse bis zum
20 Inch-pound ASTM D 2794 Grundmaterial Grundmaterial Grundmaterial
Bestandigkeit
g ASTM D 3260 0. 0. 0.
gegen Mortel
Bohr- und Frasverhalten i.0. i. 0. i. 0.
Bleistiftharte ASTM D 3363 - - -
Tropentest Unterwanderung Unterwanderung Unterwanderung
P ISO 6270-1 am Kreuzschnitt am Kreuzschnitt am Kreuzschnitt
1000 [h] max.1[mm] max.1[mm] max.1[mm]
@ Unterwanderung Unterwanderung Unterwanderung
S T 1SO 9227 am Kreuzschnitt am Kreuzschnitt am Kreuzschnitt
1000 [h] max.1[mm] max.1[mm] max.1[mm]
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Chemikalienresistenz

Die notwendige chemische Resistenz einer Pulverbeschichtung ist u. a. produktabhangig und mulé daher je
Anwendungsfall und in Kenntnis aller Belastungen vor und wahrend des Einsatzes, am besten schon vor der
Projektierung zwischen den Vertragspartnern vereinbart werden. Einvernehmen ist insbesondere Uber die
Prifmethode, die in Anlehnung nach EN ISO 2812-1 "Lack- und Anstrichstoffe. Bestimmung der Bestandigkeit
gegen Flussigkeiten” erfolgen kann, sowie das Anforderungsprofil einer solchen mit den notwendigen che-
mischen Bestandigkeiten ausgestatteten Pulverbeschichtung, die Prifdauer sowie lber die Art, Einwirk-

dauer und Konzentration der Belastungsmedien herzustellen.

Als Teil unserer Informationspolitik passen wir unsere Produkt-
informationen periodisch dem technischen Fortschritt an. Sollte das
Versionsdatum dieses Datenblattes mehr als 12 Monate zuriickliegen,
so kontaktieren Sie bitte unsere Verkaufsabteilung, um einen Austausch
durch ein neues zu veranlassen.

Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen in Wort und Schrift,
die wir zur Unterstiitzung des Kaufers/Verarbeiters aufgrund unserer
Erfahrungen nach bestem Wissen entsprechend dem derzeitigen
Erkenntnisstand in Wissenschaft und Praxis geben, sind unverbindlich
und begriinden kein vertragliches Rechtsverhaltnis und keine
Nebenverpflichtungen aus dem Kaufvertrag. Sie entbinden den Kaufer
nicht davon, unsere Produkte auf ihre Eignung fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst zu priifen.

Dieses Produktdatenblatt ersetzt alle vorhergehenden zu diesem Thema.
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zertifiziert nach

ISO 9001/ 14001
EN 29001
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